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Warum eine Neufassung der TRGS 528?

Gründe für die Neufassung

• Implementierung des risikobasierten Maßnahmenkonzeptes

• Anregungen aus der Praxis aufnehmen

• aktuelle Forschungsergebnisse aufnehmen

• aktuelle Messergebnisse einfließen lassen

Ziel der TRGS

• Hilfestellung geben bei der Umsetzung der Gefahrstoffverordnung
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Gefährdungen 
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EMISSIONEN

des Prozesses

EXPOSITION

des Schweißers

und anderer 

Beschäftigter im 

Gefahrenbereich

AUSWIRKUNGEN 

auf die Gesundheit
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Woraus bestehen die 

Emissionen?

Stoff Grenzwerte

Allgemeiner Staubgrenzwert AGW 1,25 mg/m3 (A) AGW 10 mg/m3 (E)

Krebserzeugende Arsenverbindg. TK 8,3 µg/m³ (E) AK 0,8 µg/m³ (E)

Chrom(VI)-Verbindungen BM 1,0 µg/m³ (E)

Cobalt und anorg. -verbindungen  TK 5,0 µg/m³ (A) AK 0,5 µg/m³ (A)

Nickel AGW   6,0 µg/m³ (A) AGW 30 µg/m³ (E)

Krebserzeugende 

Nickelverbindungen
TK 6,0 µg/m³ (A) AK 6,0 µg/m³ (A)

Mangan und anorg. -verbindungen AGW   0,02 mg/m3 (A) AGW   0,2 mg/m3 (E)

Stickstoff(II)-oxid AGW   2,5 mg/m3

Stickstoff(VI)-oxid AGW   0,95 mg/m3

Fluoride AGW   1 mg/m3 (E)

Kohlenmonoxid AGW 35 mg/m3

Einatembare (E-) Fraktion

Alveolengängige 

(A-) Fraktion
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Vorgehen nach 

TRGS 528 
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Vorgehen nach 

TRGS 528 
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Absaugung und Lüftung 
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Lüftungstechnische Maßnahmen sind so 

auszuwählen, dass der Schutz des Schweißers 

und der sonstigen Beschäftigten gewährleistet 

ist und eine Ausbreitung der Schweißrauche 

und -gase aus dem Arbeitsbereich vermieden 

wird (…)

(TRGS 528, 4.3 (2))

Die für eine wirksame Absaugung notwendigen 

Luftvolumenströme müssen bei der Planung der 

Absauganlagen ermittelt und für die Dauer der 

gefährdenden Tätigkeiten sichergestellt werden.

(TRGS 528, 4.4.1)
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Raumlüftung

Lüftungsverfahren ohne Erfassungselemente in der Nähe der Schweißstelle sind als

alleinige Schutzmaßnahme für die Schweißer nicht zulässig. Diese Verfahren tragen nur zur

Reinigung der Luft im Umgebungsbereich bei, sind also nur eine ergänzende Maßnahme zur

Raumlüftung.

(TRGS 528, 4.4.2, Abs.6)
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Brennerintegrierte Absaugung 
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Luftrückführung bei KMR Stoffen
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behördlich oder von den 

Trägern der gesetzlichen 

Unfallversicherung anerkannte 

Verfahren einsetzen

2 Möglichkeiten der Luftrückführung!
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Danke fürs Zuhören
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